
Halbzeug-Materialien

faigle Industrieplast GmbH

+43 5574 61310

industrieplast@faigle.com

Halbzeug-Materialien CH/LI

faigle Igoplast AG

+41 71 747 41 41

igoplast@faigle.com

Spritzguss-Teile

faigle Kunststoffe GmbH

+43 5574 6811

kunststoffe@faigle.com

Diese Daten sind Richtwerte, die nach Herstellungsart der Probekörper und Beanspruchung Veränderungen unterworfen sind. Diese Angaben beruhen auf eigener Erfahrung und auf
Herstellerangaben. Ihre Mitteilung erfolgt jedoch ohne Gewähr, da jeder Anwendungsfall anders ist, und mit Bezug auf seine speziellen Einuss-Parameter betrachtet werden muß.
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Materialdatenblatt
Material: PAS-PMMA XT Diffusor (diffuser)

Mechanische Eigenschaften

Eigenschaft Norm Einheit Wert

Streck deh nung (tro cken)
ISO 527-1/-2 
DIN 53455 
ASTM D 638

% 2.5

Zug fes tig keit (+23°C, tro cken)
ISO 527-1/-2 
DIN 53455 
ASTM D 638

MPa (N/mm²) 65

Bruch span nung (+23°C, tro cken)
ISO 527-1/-2 
DIN 53455 
ASTM D 638

MPa (N/mm²) 65

Bruch deh nung (+23°C, tro cken)
ISO 527-1/-2 
DIN 53455 
ASTM D 638

% 3.5

Zug- E-Modul (+23°C, tro cken)
ISO 527-1/-2 
DIN 53455 
ASTM D 638

MPa (N/mm²) 3400

max. zulässige Druck be las tung (dau ernd) Faigle MPa (N/mm²) 16

Cha r py-Schlagzähig keit (+23°C, tro cken)
ISO 179 
DIN 53453

kJ/m² 17

Cha r py-Kerb schlagzähig keit (+23°C, tro cken)
ISO 179 
DIN 53453

kJ/m² 1.7

Thermische Eigenschaften

Eigenschaft Norm Einheit Wert

min. Ein satz tem pe ra tur (dau ernd) °C -40

max. Ein satz tem pe ra tur (dau ernd) °C 70

max. Ein satz tem pe ra tur (kurz zei tig) °C 95

Wärme form beständig keit stemp. HDT/A (1.8
N/mm²)

ISO 75-1/-2 
DIN 53461 
ASTM D 648

°C 97

Ther mi scher Länge n aus deh nungs ko ef fi zi ent (23
- 60°C)

ISO 11359 10^-6/K 63

Wärme leitfähig keit (+23°C) DIN 52612 W/(m×K) 0.19
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Brandverhalten

Eigenschaft Norm Einheit Wert

Brenn bar keit nach UL94 IEC 60695-11-10 Klasse HB

Elektrische Eigenschaften

Eigenschaft Norm Einheit Wert

Spez. Ober flächen wi der stand (tro cken)
DIN IEC 60093 
(DIN VDE 0303-30) 
ASTM D 257

Ω 10^13

Physikalische Eigenschaften

Eigenschaft Norm Einheit Wert

Dich te, Roh dich te
ISO 1183 
DIN 53479 
ASTM D 792

g/cm³ 1.19

Feuch te auf nah me bei Sätti gung- Norm kli ma
(23°C, 50% RF)

ISO 62 ISO 1110 % 0.6


